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Maotorgehduse ohne Gewindestifte Pos. 94
Durch Aufsdgen des Motorgehduses kann
der Sténder Pos. 802 ausgebaut werden!

Matorhousing without threaded pins pos. 94
By sawing through the motor housing it
is possible to remove the stator pos. 802!

Maotorgehduse mit Gewindestifte Pos. 94
Gawindshﬁ P?c'rs a4 an’ﬂl'{argan. Geash }
Maotorgehause Pos. B02 (z.B. mit renner
auf ca.150°C erwérmen.

Motorhousing with threaded pins pos. 94
Remove threaded pins pos. 94. Warm up motor-
housig pos. 802 (for example using a gasburner)
to a temperature of approx.150°C.
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Pos. 6 +14 Hanughn Pos. 6 +14
Disassembling Assemble
Montage

Desmontar Montaje
Pos. 14 ist mit Loctite gesichert,

Zum Losen Pos.14 auf ca, 100°- 120° erwarmen.
Bei der Montage Pos.14 mit Loctite 222 sichern.
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Demontage Pos. 1141 Montage Pos. 1141
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ontage ontage
Desmaontar Han'l:rh
Pos. 1141 ist mit Loctite gesichert.
Zum Lisen Pos. 11441 auf ca. 100°- 120° erwdrman.
Bei dar Montage Pos. 1147 mit Loctite 222 sichern,
Zum Festziehen und Lésen von Pos. 114/ ist ein Hillswerkzeug
aus Aundmutter Pos. 11411 (Best. -Nr. 3 603 344 025) anzufertigen.

Hilfswerkzeug zum Selbstanfertigen
Auxiliary tool (for your own manufacture)
Qutil auxiliaire (fabrication locale)

Utile (fabricacion particular)
Mutter SW12 angeschwailit filr Stifte durchbohren
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Werkzeugsatz 1 609 244 A51 (KDEW 8981)
Tool kit 1609 244 A51 (KDEW 8981)
Sets d'outils 1609 244 A51 (KDEW 8981)
Juegos de herramientas 1 609 244 A51 (KDEW 8981)
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# = Geradschieifer-Spindellager

m = Winkelschleifer-Lagerflansch

= Winkelschleifer L ehiuse (3 605 805 007)



